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2025 YILI
6 TONLUK-EIMCO TRAKSIYONER AISz AKUMULATOR
TEKNIiK SARTNAMESI

AMAC: TTK Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak asagida teknik 6zellikleri
belirtilen ALSz akiimiilator imal ettirilecektir.

KULLANMA YERI: Grup-1 patlayici gaz, toz ve buhar ihtiva eden tehlikeli bolgelerde ¢alisan
AlSz 6 tonluk-EIMCO lokomotiflerinde kullanilacaktir.

TEKNIK OZELLIKLERI:
3.1. Batarya gerilimi : 80 Volt
3.2. Batarya eleman sayist : 40 adet (1 takim)
3.3. Batarya kapasitesi : 864 Amper-saat (min)
3.4. Desarj enerjisi : 67 KWh (min.)
3.5. Yillik ¢alisma peryodu : 300 sarj- desarj (min)
3.6. Sarj redresdrlerinin
Sarj voltaji :106.4 Volt
Sarj akimi :189 Amper

Sarj redresorii giici  :11.9 KW
3.7. Elektrik motorunun giicii
ve adedi 1 22x2 = 44 KW

IMALAT STANDARTI: Akiimiilator bataryalar1 icin ATEX techizat direktifine gére Avrupa
Konseyince onaylanmig bir kalite kontrol kurulusu tarafindan tanzim edilmis, Grup 1 (Metan)
iceren ortamlara uygunluk sertifikas1 teslimatla birlikte sunulacaktir. Bataryalar, ATEX Grup 1
(Metan) iceren ortamlara uygun sertifikali hiicrelerden olusacaktir. Sertifikalar; hiicreler igin
ATEX techizat direktifi EK-3 AB (94/9/AT igin, AT) Tip Incelemesi Modiiliine gére, bu hiicreler
kullanilarak imal edilecek bataryalar i¢in ise ATEX techizat direktifi Ek-9 Modiil G: Birim
dogrulamasini esas alan uygunluk kapsaminda teslim edilen her iiniteyi (seri no. ile) igerecek
sekilde olacaktir. Hiicrelere iliskin ATEX sertifikasi Idari Sartname 7.7 maddesine uygun olarak,
bataryalarin ise Birim Dogrulama Modiiliine gére diizenlenecek sertifikalarinin asillari teslimatla
sunulacaktir. Birim Dogrulama Modiiliindeki ekipman taniminda (Madde 4), iretici kodlamasi
yaninda “(6 tonluk EIMCO lokomotifler i¢in)” ifadesi de yer almalidir.

IMALAT OZELLIiKLERI:

. Akl kasalar1 6l¢ii ve sekilleri teknik resimlere gore imal edilecektir. 6 adet akii kasasi,

elektrolite dayanikli yanmaz beyaz boya ile kaplanacaktir. Boya Oncesinde tim yiizeylere
(kapaklar dahil) kumlama islemi uygulanacaktir. Topraklama ucu Soket Yuvasiin iginde M10
Yivli ¢elik Vida ile saglanacak Vidanm Yivli yiizeyi Plastik kaplama olmayacak sekilde monte
edilecektir. D1s sasede Topraklama ugu/uclari olmayacaktir.

Akt kasalar1 ST52 ¢elik malzemeden imal edilecektir.

1 takim akii bataryasi ig¢in gerekli 40 adet akii elemani boya kaplamasi yapilmis olan akii
kasasina yerlestirilecektir. Firmalar mevcut kasalar1 Uziilmez Miiessesesinde gorebilecektir.

Akl kasalarma yerlestirilecek akii hiicreleri kasanin havalandirma bosluklarin1i gegmeyecek
sekilde dizayn edilecek ve hiicre boyutlart 191x198x470 mm olacaktir.

Akii kutusu Olgiileri teknik resimde gosterilmis olup, kapasite bakimindan alternatif 6l¢ii teklifi
icin degerlendirme yapilabilecektir. Yiiklenici imalati yapilan akii bataryalarina iligkin uygulama
cizimlerini (ekli teknik resim ve diger detaylarin son seklini) dwg olarak teslimat ile birlikte
Amasra Miiessesesine verecektir.

Bataryayr meydana getiren akii hiicreleri, batarya kasasi i¢ine, oynamayacak ve hareketlerden
zarar gormeyecek sekilde yeterli miktarda, mekanik mukavemette aside dayanikli, alevi
geciktirici tipte 1,5-2mm kalinliginda her biri tek pargadan olusan en az UL94 -V0 6zelligindeki
bosluksuz diiz levha plakalarla sikica desteklenecektir. Bu plakalar akii kasasinin tiim ig
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ylizeylerinde kullanilacak ve plakalar taban sacindaki kaynaklarin {izerine c¢ikmayacak,
kaynaksiz yerlere oturacak sekilde ¢ikintili olarak tasarlanacaktir. .Taban sacindaki delikler plaka
iizerinde de bulunacaktir.

Hiicre kutulari, kapaklari, kullanilacak olan dolgu malzemesi ve aktarma kablo izolasyonlar alev
geciktirici en az UL94 -VO0 ozelligine sahip olacaktir. Bu hususta kutu iireticisine ait beyan ve
yiikleniciye ait taahhiit teklif ile birlikte ayr1 ayr1 sunulacaktir.

Irtibat kablolar1 firmaca temin edilecek olup (esneklik 6zelligini kaybetmeyecek) 70mm? Kesitte
olacaktir. Kablo pabug¢ baglantis1 presli sikma olacak kaynakli olmayacaktir. Kablo tipi ATEX
techizat direktifi Ek-9 Modiil G: Birim dogrulamasini esas alan uygunluk sertifikasinda yer
alacaktir.

AKkii hiicrelerinde, minimum 864 Amper- saat kapasiteyi saglayacak ebat ve sayida pozitif (+) ve
negatif (-) plaka bulunacaktir. Kutup baslar1 2 adet pozitif ve 2 adet negatif olacak sekilde
tasarlanacaktir.

Akii eleman st kapaklari %100 sizdirmazlik saglayacak sekilde olacaktir. Zaman igerisinde
sarsint1 kaynakli hiicrelerdeki kapak birlesim yerlerini agilmasini 6nlemek i¢in (hiicre kapaginin
hiicre kutusuna 10 mm faturali gegme seklinde) pres baski kapakli, ziftsiz olacak ve komple
eleman batarya icinden alinmak istendiginde, kapak eleman kutusundan ayrilmayacaktir.
Kapaklarin iist yiizeyi kutu kenar1 ile ayn1 seviyede olacak ve kapaklarin kutu icine inmesi
onlenecektir.

Tamirat gerektiginde akii elemani1 sokiilebilir 6zellikte olacaktir. Firmalar akii elemaninin
demontaj ve montajinda kullanilabilecek sokiilebilir malzemenin birim fiyatlarim (hiicre fiyati
da dahil olmak {iizere) teklifte mutlaka belirtecekler ve bu malzemeler garanti kapsamindaki
onarimlarda bedelsiz olarak tedarik edilecektir.

Akii hiicreleri aras1 baglanti termoplastik kaplamali bakir kablolu olacaktir. Kopriiler sokiilebilir
(anti gevseme Ozellikli vida baglantili) tipte olacaktir.

Koprii baglant1 vidalari iizerinde hiicre gerilimi 6l¢iimii i¢in nokta aciklik bulunacaktir.

Batarya kasasi iist kapaklarinin menteselerinin i¢inden gegen mil krom paslanmaz malzemeden
olacaktir.

Batarya kasalar lizerindeki sabit kancalama yerlerinden kancalanan batarya kreyn ve aparati ile
havaya kaldirildiginda diiz zemine paralel olacak sekilde dengelenmis olacaktir.

Tabandaki elektrolit tahliye delikleri teknik resme gore merkezlenerek gideri tikamayacak
sekilde dizayn edilecektir.

Hiicre kapaklar1 vidali buson tip olacaktir.

Bu sistemle saf su ilavesi her hiicre i¢in kendine ait bugonlu kapagindan yapilmasina manuel
olarak (elle yapilan ve otomatik olmayan ) imkan taniyacaktir. Ayrica hiicrelerdeki gaz tahliyesi
sistemi diger hiicrelerden bagimsiz kendi tlizerinde olacaktir.

Akl hiicreleri 20° derecelik egimli bir yolda nakliyat esnasinda igindeki elektroliti disariya
sizdirmayacak 6zellikte imal edilmis olmalidir.

6. KONTROL VE MUAYENELER:

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Test ve muayeneler, sartname esaslarina ve TS EN 60254-2’e gore firma laboratuarlarinda
ticretsiz olarak yapilacak ve ilgili test raporu teslimatla birlikte sunulacaktir. Muayeneleri takiben
uygun olan akii bataryalar1 firma tarafindan ilgili TTK Taskomiirii Isletme Miiessesesi ambarina
teslim edilecektir.

Test esnasinda tutulan raporlar Kurumumuz Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligina
gonderilecektir.

Teslimat sonrasi rastgele segilen hiicre kutusu, kapagi, hiicreler arasi sikistirma plastigi ve
hiicreler arasi aktarma kablolarindan birer adedi i¢in ilgili komisyonun uygun gordiigii bagimsiz
bir laboratuvarda sartnameye uygunluk testleri yaptirilacaktir. Her sipariste testte kullanilan
malzemelerin yerine birer adet yedek teslim edilecektir. Analiz {icreti yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir. Yapilan analizler sonucunda {irlinlerden herhangi birinin uygun c¢ikmamasi
durumunda, ilgili siparisin tamami iade edilecektir.

Isletme ve bakim talimatlari Kurumumuza 4 takim (kagit ortama baskili ve dijital olarak) olarak
verilecektir.



6.5. Sag kasalara bu siparis numarasi ve bataryalarin Kurumumuza teslim tarihi silinmeyecek sekilde
yazilacaktir.

6.6. Kabul islemleri TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlign Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Midirligiince ile ilgili Miiessese teknik personelince miistereken yapilacaktir.

7. GARANTI
Akt bataryalar1t min. 3 y1l firma garantisinde olacaktir.
Firmalar daha uzun siire garanti vermeleri halinde bu husus tekliflerde belirtilecektir.
Garanti edilen siire iginde akiilerde meydana gelecek her tiirlii ariza firma tarafindan {icretsiz
olarak giderilecektir.

8. PERIYODIK KONTROLLER:
Firma garanti miiddeti i¢inde her dort (4 ) ayda bir teslim ettigi akiilerin durumunu, bulunduklari
mabhallerde kontrol edecek ve Miiessese yetkilileri ile birlikte tutulacak protokolleri Makine ve
Ikmal Dairesi Baskanlig1 ve ilgili is yeri yetkililerine teslim edeceklerdir.
Firma periyodik kontrol dncesi, gonderecegi eleman1 ve tarihini bildirecektir. Firma periyodik
kontroller esnasinda eleman bulundurmadig: takdirde TTK yetkililerinin tespit ettigi hususlar
gegerli olacak ve bu hususlar i¢in firmaca herhangi bir hak iddiasinda bulunulamayacaktir.

9. ARIZA:
Isletme esnasinda meydana gelecek arizalarin firmaya duyurulmasini takiben azami 3 giin i¢inde
firma teknik elemanlari, akiilerin kullanildigi Miiessesenin is yerlerinde tespitlerini Makine ve
Ikmal Dairesi Baskanlig1 elemanlari ile birlikte yapacaklar ve fabrikasyon hatadan ileri geldigi
belirlenen akii bataryalarinin arizalar1 en ge¢ 25 giin i¢inde firmaca iicretsiz olarak giderilmis
olacaktir.

10. TESLiM SURESI:
Akt bataryalarinin teslim siireleri siparis mektubunu takiben asagidaki gibi olacaktir.
Teslimat: Siparisi takiben 150 is giiniinde teslimat yapilacaktir.

11. YEDEK MALZEMELER:

Firmalar tekliflerinde imal edecekleri akii bataryalarina ait biitiin pargalarin (hiicre fiyati da dahil
olmak tizere) teknik resimlerini ve birim fiyatlarin1 bildireceklerdir. Bu birim fiyatlar garanti
stiresi i¢cinde degismeyecek temini gerektiginde talebimiz bu fiyatlar lizerinden karsilanacaktir.
Bu husus firmalarca tekliflerinde agik ifade ile bildirilecektir.

Miessesede kullanilmak tizere 10 adet standart bomemetre, 5 adet safsu test cihazi ve 1 takim
akil bataryasinda kullanilan her dl¢iideki irtibat kablolari, baglant1 civatalar1 ve elektrolit dolum
busonlarmin %30’u kadar her batarya igin bedelsiz olarak firmaca teslimatla birlikte ilgili
miessese akiilii garajlarina teslim edilecektir.

12. SIPARIS MIKTARI VE TESLIM YERi:
Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.
6 takim akii bataryasinin elektroliti doldurulmus ve ilk sarji yapilmis calisir olarak teslim
edilecegi yer: Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi is sahasidir.

Etinorm Malzeme Cinsi Miktar Thtiya¢ Birimi

816.048.0380 6 ton ALSz traksiyoner akii | 6 Takim Amasra TIM
bataryas1 (1 tk=40 eleman)
864 Amper-saat kapasitesi

13. EGITIM:
Bataryalarda kullanilan malzemelerin montaji-demontaji-bakimi-sarj ayarlarinin yapilmasi gibi
durumlar ile ilgili teorik ve pratik olmak iizere firmanin uzman elemanlar1 en az 5 (bes) TTK
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personelini egitecek ve egitim i¢in gerekli goriilen siire teklifci tarafindan belirtilecektir. Egitim,
Kurumumuz is yerinde ve Tiirkge olarak gergeklestirilecektir. Egitim verilen TTK personeli
adma Uretici tarafindan sertifika diizenlenerek, firmaca uygun gériilen onarimlar igin garanti
kapsaminda ve garanti sonrast bakim ve onarimlarda yetkili olduklar1 belgelenecektir. Egitim
sonrasi dlizenlenecek sertifikalar egitim tarihli, seri numarali, imzali ve kaseli olarak Makine ve
Ikmal Dairesi Baskanligina teslim edilecektir.

14. GENEL HUKUMLER:

14.1.

14.2.

14.3.

14.4.

14.5.

Istekliler Teknik Sartnamenin her maddesinde (14 ana madde ve alt maddelerinde) belirtilen
hususlari, ayr1 ayr1 sirasina gore herhangi bir tereddiide mahal vermeyecek sekilde detayli
cevaplandirip imzali ve kaseli olarak teklifleriyle birlikte sunacaklardir.

Firmalar teklif oncesi Kurumumuz Uziilmez Miiessesesi akiilii garajinda ¢alismakta olan
lokomotifler {izerinde akii bataryalarini inceleyebileceklerdir.

Atik Pil ve Akiimiilatorlerin Kontrolii Yonetmeligi geregi T.T.K.’ca kullanim dis1 kalmis
aklimiilatorlerin firmaya verilebilmesi halinde, verilen miktar karsiligt depozito bedeli
o0denmeyecektir. Kullanim dis1 kalmis akiiler, siparis edilen akii bataryalarinin tesliminden sonra
firmaca T.T.K. isyerlerinden alinacaktir. Depozito bedelinin hesaplanmasinda Atik Pil ve
Akiimiilatorlerin Kontrolii Yonetmeligi esas alinacaktir.

Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTKya teslim etmeleri gerekmektedir.

Fatura bilgileri asagida belirtilmistir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra/ BARTIN




EK-1

TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanh@ina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede bulunmayacagiz.
Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.
(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.
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